TEDAS-MLZ/2012-058

TURKIYE ELEKTRIK DAGITIM A.S.

ALCAK GERILIM
SAYAC OTOMASYON PANOSU
( ASOP)

TEKNIK SARTNAMESI

TEMMUZ-2012




TEDAS-MLZ/2012-058

ICINDEKILER
BOLUM-I

1. GENEL

1.1. Konu ve Kapsam
1.2. Standartlar

1.3. Yonetmelikler

1.4. Calisma Kosullari
2.  TANIMLAR

3. ELEKTRIKSEL OZELLIKLER
3.1. Anma Degerleri

3.2. Elektriksel Diizenleme ve Donanim

4.ASOP MAHFAZASINA AIiT TASARIM, YAPISAL VE PERFORMANS

OZELLIKLER
4.1. Genel

4.2. Yapisal Ozellikler
4.2.1. Malzemelerin ve Boliimlerin Dayaniklilig
4.2.1.1. Korozyona kars1 koruma
4.2.1.2. Is1l kararlilik
4.2.1.3. Ultraviyole 1s1n1ma kars1 dayaniklilik

4.2.1.4. Yalitkan malzemelerin 1s1ya ve yangina dayaniklilig

4.2.1.5. Mekanik dayanim
4.2.1.6. Kaldirma diizeni

4.2.2.ASOP Mahfazasi tarafindan saglanan koruma derecesi

4.2.2.1. Mekanik darbeye kars1 koruma

4.2.2.2. Enerjili boliimler ile temasa, kat1 yabanc1 maddelerin ve sivilarin girisine karsi

koruma

4.2.3. Yalitma araliklan ve yiizeysel kagak yolu uzunluklari

4.2.4. Elektrik carpmasina karst koruma

4.2.4.1. Ariza Durumunda Elektrik Carpmasina Kars1 Koruma
4.2.4.2. Normal Isletmede Elektrik Carpmasima Kars1 Koruma

4.2.5. ASOP Dahili elektriksel devreler ve baglantilar
4.2.5.1. Ana Devreler

4.2.5.2. Ana ve yardimc1 devrelerin iletkenlerinin tanitilmasi

4.2.6. Sogutma

4.2.7 Harici iletkenler icin Baglant1 Uglar1 ve Kablo Giris/Cikislar

4.2.7.1. Mahfaza ve Boliimleri
4.2.7.2. Cati

4.2.7. 3. Kapilar ve Kilitler
4.2.7.4. Sayag Paneli



TEDAS-MLZ/2012-058

4.2.7.5.ASOP’larin Kaide’ye Montaji

4.2.7.6.ASOP’larin Diizenlenmesi

4.2.7.7.Koruma Topraklama Terminali

4.2.7.8.Kaide

4.2.7.9.1sim Plakasi, Elektrik Tehlikesi fhbarlar1 ve Amblem
4.2.7.10. Galvanizleme ve Boyama

4.3. Performans Ozellikleri
4.3.1. Dielektrik Ozellikler
4.3.2.S1caklik Artist
4.3.3. Kisa Devre Koruma ve Kisa Devre Dayanim Dayaniklilig
4.3.4. I¢ Ark Dayanimi
4.3.5. Elektromanyetik Uyumluluk(EMU)

4.4.Cihazlarin Ortak Ozellikleri

5. DENEYLER

5.1.Tasarim Dogrulamasi
5.1.1 Yapilig
5.1.2 Performans

5.2. Rutin Dogrulama
52.1 Yapils
5.2.2 Performans

6. KABUL ISLEMLERI VE NUMUNE ALMA
6.1.Kabul Islemleri

6.2. Numune Alma
7.MALZEME LIiSTESI
8.GARANTILI OZELLIKLER LISTESI

9. RESIMLER

BOLUM-II

1. KABUL KRITERLERI

2. KABUL iSLEMLERINE iLISKIN GENEL KURALLAR

3. KABUL ISLEMLERI DISINDAKI INCELEME VE DOGRULAMALAR
4. AMBALAJ VE TASIMA

5. TEKLIF ILE BIRLIKTE VERILECEK BILGIi VE BELGELER



TEDAS-MLZ/2012-058

6. ONAY iCIN VERILECEK BELGE VE RESIMLER

7. PROTOTIP IMALAT VE ONAYI

8.TEKLIF FIYATLARI

9. GARANTI

EKLER

EK-1 A.G. SAYAG OTOMASYON PANOSU(ASOP) MALZEME LISTESI

EK-2 A.G. SAYAG OTOMASYON PANOSU(ASOP) GARANTILI OZELLIKLER
LISTESI

EK-3 TiP—1’ E AIT TEK HAT SEMASI, GORUNUS RESIMLERI
EK-4 MAHFAZA ILE ILGILI OZEL YAPISAL OZELLIKLER
EK-5 KAIDE ILE ILGILi OZEL YAPISAL OZELLIKLER

EK-6 UYARI iISARETI YAZISI VE RESMi



TEDAS-MLZ/2012-058

ALCAK GERILIM SAYAC OTOMASYON PANOSU
TEKNIiK SARTNAMESI

BOLUM-I
1. GENEL
1.1. Konu ve Kapsam

Bu sartname; algak gerilim dagitim sebekelerini ve bu sebekeye bagli aboneleri beslemek,
abone sayaglarini muhafaza etmek, gerektiginde saya¢ endekslerini otomasyon sistemi
dahilinde uzaktan erisim ile okumak ve abonenin enerjisini uzaktan erisim ile agma/kapama
icin kullanilacak Alcak Gerilim Saya¢ Otomasyon Panosu’nun tasarimi, imali ve deneylerini
kapsar.

Bu sartname kapsamindaki Alcak Gerilim Saya¢ Otomasyon Panosu, (bundan boyle kisaca
“ASOP” denilecektir.) sartname ve eklerinde belirtilen elektriksel ve yapisal 6zelliklere uygun
olarak fabrikada imal edilmis, cihazlar1 takilmig, cihazlar arasi baglantilar1 ve deneyleri
yapilmis, dis baglantilar1 yapildiktan sonra kullanilmaya hazir komple iinite olarak alicinin
istegine gore kaidesi ile birlikte veya kaidesiz temin edilecektir.

ASOP’larda kullanilacak biitiin cihazlar, Malzeme Listesinde aksi belirtilmedikge, ilgili
teknik sartnamelerinde/standartlarinda belirtilen elektriksel ve yapisal Ozelliklere uygun
olarak imalat¢1 tarafindan saglanacaktir.

1.2. Standartlar

Bu sartname kapsamindaki ASOP’lar ve ASOP’larda kullanilacak elektrik cihazlar ve
malzemeleri asagidaki ve bu sartnamenin ilerleyen boliimlerinde yer alan Tiirk Standartlart
(TS), Avrupa Elektroteknik Standardizasyon Komitesi (CENELEC) ve Uluslararasi
Elektroteknik Komisyonu (IEC) Standartlari’nin yiiriirliikteki en son baskilarma uygun
olarak tasarimlanacak, imal edilecek ve deneyden gegirilecektir.

STANDART | STANDART
NO NO STANDART ADI
(TS) (IEC, EN)

TS EN 61439-1 | IEC 61439-1

Algak gerilim anahtarlama ve kontrol diizeni donanimlari
— Boliim 1: Genel kurallar

Algak gerilim anahtarlama ve kontrol diizeni donanimlari
TS EN 61439-2 | IEC 61439-2 |— Bolim 2: Gii¢ anahtarlama ve kontrol diizeni
donanimlari

Algak gerilim anahtarlama ve kontrol diizeni donanimlari -

TS EN 61439-5 | IEC 61439-5 |[Bolim 5: Genel sebekelerdeki giic dagitimi igin
donanimlar

Algak gerilim anahtarlama diizeni ve kontrol diizeni -
TS EN 60947-1 | IEC 60947-1 |Bolim 1: Genel kurallar

Algak gerilim anahtarlama diizeni ve kontrol diizeni -
TS EN 60947-2 | IEC 60947-2 |Boliim 2: Devre kesiciler

Algak gerilim anahtarlama diizeni ve kontrol diizeni -
TS EN 60947-3 [ IEC 60947-3 |Bolim 3: Anahtarlar, ayiricilar, anahtar-ayiricilar ve
eriyen telli sigorta birlesimi birimleri
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TS EN 60269-1 | IEC 60269-1 | Algak gerilim sigortalar1 - Boliim 1: Genel 6zellikler
Algak gerilim sigortalar1 - Bolim 2: Yetkili kisiler
TS HD 60269-2 IEC/HD tarafindan kullanilan sigortalar i¢in ilave ozellikler (Esas
60269-2 olarak endiistriyel uygulama icin) - A ilad J sigortalarin
standart hale getirilmis sistemlerinin 6rnekleri
TS 620 EN IEC 60044-1 | Olcii transformatérleri - Bolim 1: Akim transformatorleri
60044-1
TSENISO |ENISO Boyalar ve vernikler - Capraz kesme deneyi
2409 2409:2007
TS EN ISO Demir ve ¢elikten imal edilmis malzemeler ilizerine sicak
1461 EN, IS0 daldirmayla yapilan galvaniz kaplamalar - Ozellikler ve
1461:(2009)
deney metotlari
TS 3033 EN |IEC 60529 Mahfazalarla Saglanan Koruma Dereceleri (IP Kodu)
60529 (Elektrik Donanimlarinda)
TS EN IEC 60947-4- | Alcak gerilim anahtarlama ve kontrol diizenleri - Boliim 4-
60947-4-3 |3 3: Kontaktorler ve motor yol vericileri — Motorsuz yiikler
icin a.a. yari iletken kontrol diizenleri ve kontaktorler
TS EN 62054- | IEC 62054-11 | Elektrik sayaci (a.a.) - Tarife ve yiik kontrolii - Boliim 11:
11 Elektronik dalgacik kontrollii alicilar i¢in 6zel kurallar
TS EN 62053- | IEC 62053-21 | Elektrik lgme donanimi(a.a.) — Ozel kurallar — Béliim 21:
21 Statik sayaclar aktif enerji i¢in (Smif 1 ve Sinif 2)
TS EN 62052- | IEC 62052-11 | Elektrik 6l¢gme donanimi(a.a.) — Genel kurallar, deneyler
11 ve deney sartlar1 — Boliim 11: Sayag

Esdeger bagka standartlar kabul edilebilir. Bu durumda, teklif sahipleri anilan standardin
Ingilizce ya da Tiirk¢e kopyasini teklifleriyle birlikte verecektir.

1.3. Yonetmelikler

ASOP’nin tasarim ve imalinde;

= Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi,
= Elektrik Tesislerinde Topraklamalar Yonetmeligi’nin

yiirtirliikteki en son baskilarinin ilgili hiikiimlerine uyulacaktir.

1.4. Cahisma Kosullari

Malzeme Listesinde aksi belirtilmedikce, siparis konusu ASOP’lar1 asagida belirtilen ¢alisma
kosullarinda kullanilmaya uygun olacaktir.

Kullanma yeri Bina Dis1 (harici)
Yiikselti 2000 metre
Ortam sicakligr (°C)

e Encok! +40 °C /450 °C
e 24 saat i¢inde ortalama 35°C

e Enaz' -25°C/- 40 °C
Kirlilik Derecesi 3

En yiiksek giines 151n1m1 1000 W/m?
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Bagil nem +25°C'da %100
Buzlanma Smif 10, 10 mm
Yer sarsintisi

e Yatay ivme 059

e Diisey ivme 0449

Sistem topraklamasi Dogrudan toprakli

Y ALICI tarafindan Malzeme Listesinde belirtilecektir.
2. TANIMLAR

Algak Gerilim Saya¢ Otomasyon Panosu (ASOP): Ek-3/1’de yer alan Tek Hat Semalarina
uygun olarak donatilmis, algcak gerilim sebekesine ait girig-¢ikis kablolari ile abone
kablolariin irtibatlandig1 otomatik sigorta ve bu panolardan beslenecek abone/abonelere ait
sayaglarin bulundugu, haberlesme ve agma/kapama iiniteleri gibi otomasyon sistemlerinin
yerlestirilmesine uygun sac mahfazali veya cam elyaf takviyeli polyester mahfazali panodur.

Kaide: Yeraltindan gelen kablolarin, AG Saya¢ Otomasyon Panosuna belirli bir diizen
igerisinde girisini ve ¢ikisini saglamak iizere kullanilan ve iizerine AG Saya¢ Otomasyon
Panosunun monte edildigi sac, beton veya cam elyaf takviyeli polyester mahfazadir.

3. ELEKTRIKSEL OZELLIKLER

3.1. Anma Degerleri

Malzeme listesinde aksi belirtilmedik¢e, ASOP’lar asagida belirtilen elektriksel 6zelliklere
uygun olacaktir.

Isletme (sistem) Frekansi 50 Hz

Isletme (sistem) Gerilimi 231/400 VAC; 3 (li¢) faz, 4 (dort) telli sistem
Yalitim Gerilimi 690 V - etken

Anma Darbe Dayanim Gerilimi (Uimp) 8 kV-tepe

Ana Bara Akimi  (A)® 400

Giris Unitesi Akimi® (A) 250-400

Ring Cikis Unitesi Akimi * 250-400

(Diger ASOP’a ¢ikis) (A)

Besleme Cikis Uniteleri Akimi (A) 25-100

Y ALICI tarafindan Malzeme Listesinde belirtilecektir

AG Saya¢ Otomasyon Panosu Giriginde ]
Beklenen En Yiiksek Kisa Devre Akimi? 25 kA-etken

% Bu deger, transformator giicii 1250 kVA, AG pano ile AG Saya¢ Otomasyon Panosu
arasindaki mesafe 10 metre ve kullanilan iletkenin kesiti maksimum 3X185 mm? kabul
edilerek tespit edilmistir.

3.2. Elektriksel Diizenleme ve Donanim

ASOP’lar, aksi belirtilmedikce;
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- Ana Giris,

- Abone Besleme Cikislar1 ve Alici tarafindan talep edilmesi halinde kesme {initesi ,

- Abonelere ait elektronik sayaclar,

- Abone c¢ikis otomatik sigortalari, haberlesme tinitesi klemensi ve diger klemensler,

- Asgari 2 adet pano kapagi acilma ihbar anahtar1 ve klemensi,

- Haberlesme iinitesi ve diger ihtiyaglar i¢in en az 2’li grup priz ve i¢ aydinlatma
lambasi,

- Haberlesme {initesi montaj alani,

- Enerji agma-kapama modiilleri ( Alic1 tarafindan talep edildigi takdirde ) ,

- Sogutma veya 1sitma diizenekleri, (Alict tarafindan malzeme listesinde
belirlenecektir.)

- Diger ASOP veya Ring Cikisindan (Ek-3’deki ASOP’lar igin),

Olusacak olup Ek-3/1’de yer alan tek hat semalarina uygun olarak donatilacaktir.

4, ASOP MAHFAZASINA AIT TASARIM, YAPISAL VE PERFORMANS
OZELLIKLER
4.1. Genel

Vi.

Vii.

viii.

ASOP’larin tasarim ve imalati, ilgili standartlara uygun olarak, en yeni teknik
uygulamalar ve en iyi iscilikle yapilacak ve giivenlik faktorleri en genis sekilde dikkate
almacaktir.

ASOP yapiminda kullanilan biitiin malzemeler, kullanim yerine ve amacina uygun,
normal calismada karsilagilabilecek her tiirlii mekanik, 1sil, elektriksel ve ortam
zorlanmalaria dayanikli bir yapida olacak ve hi¢bir ariza ve kusuru bulunmayacaktir.

ASOP mahfazalar1 cam elyaf takviyeli polyester veya metalik malzemelerden imal
edilecektir.

ASOP’larda kullanilan techizatlar, sartnamede belirtilen 6zelliklerde ve ilgili standartlara
ve/veya teknik sartnamelere uygun olacaktir. Elektrik sayaclari, TEDAS asgari sartlarina
uygun onay almais statik elektrik sayaclar1 olacaktir.

ASOP’larda kullanilacak metal i¢ montaj konstriiksiyon elemanlari, galvanizli olacak ve
boyanmayacaktir.

D1s baglanti terminallerine kolayca erisilebilecek, kablo baglantilar1 kolay ve giivenle
yapilabilecektir. Ek-4’de belirtilen ASOPLAR hari¢ abonelere ¢ikislar en alt kisimda
bulunan otomatik sigortalardan yapilacaktir.

Metal mahfazali ASOP’larda tasiyict gorevini gorecek en az 50 mm yiiksekliginde bir
baza bulunacaktir. ASOP’lar kaideye baza ile irtibatlandirilacaktir.

ASOP’larin 6n yiiziinde kap:1 bulunacak arkasi kapali olacaktir. ASOP’larin kapisi
acildiginda oncelikle abonelere tahsis edilen sayaclarin bulundugu Saya¢ Paneli ile
karsilasilacak ve bu panelin agilmasi ile de elektriksel kisimlara ulasilacaktir.

ASOP’larda kullanilacak plastik tiim yalitkan malzemeler olagandisi 1s1ya ve aleve karsi
dayanikli olacaktir ve TS EN 60695-11-10/ IEC 60695-11-10 standardina gore V-0
siifina uygun olacaktir.
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4.2. Yapisal Ozellikler
4.2.1. Malzemelerin ve Boliimlerin Dayaniklilig
4.2.1.1. Korozyona Karsi1 Koruma

Korozyona kars1 koruma, kullanma ve bakimin amaglanan normal hizmet sartlar1 géz Oniine
almarak uygun malzemelerin kullanilmasiyla veya acik ylizeye koruyucu kaplamalar
uygulanarak saglanmalidir.

ASOP’nin yapiminda kullanilan tiim malzemeler korozyona ve yaslanmaya kars1 dayanikli
olacaktir.

Korozyona karsi en azindan agagidaki 6nlemler alinacaktir:

- Metal bolimler korozyona dayanikli malzemeden yapilacak, yilizeyler korozyonu en
aza indirecek sekilde islenecek ve kaplanacaktir.

- Biitiin ylizeyler su tutmaz sekilde diizenlenecektir.
- Akim tastyan parcalar demir icermeyen metalden yapilacaktir.

- Imalatta kullanilacak malzeme galvanik korozyona yol agmayacak sekilde segilecek
ve diizenlenecektir.

- Demirli pargalar galvanizli olacaktir.

4.2.1.2. Isil Kararhhk
Cam elyaf takviyeli polyester malzemelerden yapilmis mahfazalarin 1sil kararliligi
bozulmamalidir.

4.2.1.3. Ultraviyole Isimmma Kars1 Dayaniklihik
Cam elyaf takviyeli polyester malzemelerden yapilmis mahfazalar ultraviyole 1s1nima
kars1 dayanikli olmalidir.

4.2.1.4. Yalitkan Malzemelerin Isiya ve Yangina Dayamkhihg:
Dahili elektriksel etkilerden ve ASOP’un giivenligini bozabilen bozukluktan dolay1
151l zorlamalara maruz kalabilen yalitkan malzemelerin boliimleri, normal(¢alisma) 1s1,
anormal 1s1 veya yangindan olumsuz olarak etkilenmemelidir.

4.2.1.5. Mekanik Dayanim
Kapilar i¢in kilitleme diizenleri ve menteseler/baglanti pimleri déhil biitiin mahfazalar
veya ara bolmeler, kisa devre sartlar1 sirasinda ve normal hizmette maruz kalabilecegi
zorlanmalara dayanmasi i¢in yeterli mekanik dayanimda olmalidir.

4.2.1.6. Kaldirma Diizeni
Metal mahfazali ASOP’lar, kaldirma i¢in uygun diizenek ile donatimalidir. Bu
donatilar sabit olmay1p sokiiliip takilabilir olmalidir.
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4.2.2.ASOP Mahfazas1 Tarafindan Saglanan Koruma Derecesi

4.2.2.1. Mekanik Darbeye Kars1 Koruma
Mahfazalar mekanik darbelere kars1 TS EN 62262’ye gore 20 joule’e karsilik gelen bir
mekanik soka (IK10) dayanikli olacaktir.

4.2.2.2. Enerjili Boliimler Ile Temasa, Kati Yabanci Maddelerin Ve Sivilarin Girisine
Kars1 Koruma

Enerjili bolimler ile temasa, kat1 yabancit maddelerin ve sivilarin girisine karst ASOP’lar
(kaidesi ile birlikte montajli iken) TS 3033 EN 60529/IEC 60529 'a gore en az IP 44 koruma
derecesini saglayacaktir. Ayrica saya¢ paneli kapali durumda iken enerjili boliimler tesadiifi
dokunmalara kars1 IP 2X koruma derecesini saglayacaktir.

4.2.3. Yahtma Araliklan ve Yiizeysel Kacak Yolu Uzunluklari

ASOP’lardaki cihazlar arasinda, cihazlarin kendi standartlarinda belirtilen agikliklar
bulunacak ve bu agikliklar normal g¢alisma kosullarinda degismeyecektir. Cihazlar, ilgili
calisma kosullar dikkate alinarak, standartlarda belirtilen yalitma araliklari ve yiizeysel kagak
yolu uzunluklar1 kosullarini saglayacak sekilde monte edilecektir.

Baralar, cihazlar arasi baglantilar ve kablo pabuglart gibi gerilimli ¢iplak iletkenler ve
terminaller i¢in yalitma araliklar1 ve ylizeysel kagak yolu uzunluklari, en azindan bunlarin
baglandiklari cihazlar i¢in belirtilen degerleri saglayacaktir. Kisa devrelerde baralar ve ¢iplak
baglantilar arasindaki acikliklar kalic1 olarak azalmayacaktir.

4.2.4. Elektrik Carpmasina Kars1 Koruma

Normal calisma kosullarinda gerilimli ¢iplak iletkenlere yanlishkla dogrudan dokunmayzi,
normalde gerilim altinda olmayan fakat bir ariza durumunda gerilim altinda kalabilen ¢iplak
metal boliimlere dokunmada canlilarin zarar gérmelerini dnlemek i¢in standartlarda belirtilen
koruyucu 6nlemler alinacaktir.

Elektrik ¢arpmasina kars1 alinacak koruma dnlemleri en az asagidakileri kapsayacaktir.

4.2.4.1. Ariza Durumunda Elektrik Carpmasina Kars1 Koruma

ASOP icinde veya dis devrelerde meydana gelecek arizalarda, ASOP’un ve techizatlarin
gerilim altinda kalabilecek biitlin ¢iplak metal boliimlerine dokunmada elektrik ¢arpmasina
kars1 Koruma Topraklamasi saglanacaktir. ASOP’un biitiin aciktaki iletken boliimleri
birbirleriyle ve besleme kaynaginin koruma iletkeniyle veya topraklama iletkeni vasitasiyla
topraklama diizenine baglanacaktir.

i. Koruma Topraklamasi; ASOP’un ve kaidenin metal boliimlerinin, ASOP’larda
kullanilan cihazlarin gerilim altinda kalabilecek biitiin ¢iplak metal bdliimlerinin
gerekli yerlerde koruma iletkeni (PE) kullanilarak ASOP ig¢inde tesis edilecek
topraklama barasina elektriksel siirekliligi ile saglanacaktir.

i ASOP’un metal boliimlerinin (kapi, kapak, sayag¢ paneli, ortii, v.b. diger metal
boliimler) elektriksel stirekliligi, s6z konusu metal boliimlere elektrik desarji
yontemi ile cakilmis en az M6 Ol¢iisiinde paslanmaz civatalar ile her iki ucuna
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pabug takilmis en az 4 mm? kesitte bakar iletkenli sari-yesil biikiilgen kablolar ile
yapilacaktir. Bu irtibat sirasinda kablo pabucu ¢akma civatalara iki somun ve pul
arasina yerlestirilecektir.

NOT: Cakma civata yerine normal civata kaynak edilmesi ile paslanmaz disinda bir
malzemeden yapimis civata ve somunlar (kaplama yapimis olsa dahi) kabul
edilmeyecektir.

iil. Metalden yapilmis kumanda kollar1 ve cihazlarin metal boliimleri glivenli ve stirekli
olarak koruma devresine bagl kalacaktir.

iv. Mahfazanin metal boliimlerini mekanik olarak birlestirmede kullanilan yontemler
stirekli ve iyi bir iletkenlik saglayacak ve akacak toprak ariza akimina dayanacak
kapasitede olacaktir. Izli rondela kullanilarak koruma devresinin elektriksel
stirekliligi saglanacaktir.

NOT: ASOP igindeki metal tiim i¢ montaj konstriiksiyon elemanlari galvanizli olacak
ve boyanmayacaktir.

ASOP’un alt boliimiinde koruma iletkenlerinin baglantisi, zirhli veya siperli kablolarin
topraklanmasini saglamak icin en az 20x3 mm? kesitte elektrolitik bakirdan yapilmis en az 3
mikron kalinliginda kalay ile kaplanmis bir Topraklama Barasi bulunacaktir.

4.2.4.2. Normal isletmede Elektrik Carpmasina Kars1 Koruma

ASOP’larda, kumandanin yapilacagi 6n yiizde, normal isletmede gerilimli ¢iplak iletkenlere
(buson kulaklar1 dahil) yanlislikla dokunmayr 6nlemek igin biitlin giivenlik onlemleri
alinacaktir. (Ornek: Gerilimli ¢iplak iletkenlere yanlislikla dokunmayi engellemek igin “6n
ortli” kullanilmas gibi.)

Yetkili personel tarafindan ASOP gerilimli durumda iken 6n ylizden;

- Anahtarlama cihazlarinin agma ve kapama islemleri,

- Sigorta degistirme elemanlarinin degistirilmesi,

- Sayaclarin rahatlikla okunabilmesi,

- Abonelerin enerjilerinin herhangi bir sebeple kesilmesi ve agilmasi,
- Yalitilmis cihazlar ile gerilim ve akimin dl¢tilmesi

tehlike riski olmadan yapilabilecektir.
4.2.5. ASOP Dahili Elektriksel Devreler Ve Baglantilar
4.2.5.1. Ana Devreler

I. Akim tastyan iletkenlerin/baralarin baglantilari; yeterli ve siirekli bir temas basinci
saglayacak usullerle yapilacak ve normal ¢alismada olusacak sicaklik artisi,
elektrodinamik zorlamalar ve titresimlerden zarar gormeyecektir. Baglantilarda,
termik genlesme ile farkli metaller kullanilmasi halinde olusabilecek elektro galvanik
etkiler dikkate alinacaktir.

ii. Iki teghizat arasindaki baglantida ek ve lehimle birlestirme yapilmayacak, baglantilar
sabit terminaller iizerinden yapilacaktir.
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Ana baralar dikdortgen kesitli elektrolitik bakir lamalardan yapilacaktir. Notr
barasmin boyu ve kesiti faz baras ile ayn1 olacaktir. En az 40x5 mm? kesitinde olmasi
kosulu ile ana bara kesiti; ASOP’daki sicaklik artisi, kisa devrelerde meydana gelecek
termik ve dinamik zorlamalar ve titresimlere gére ALICI’dan onay almak sarti ile
imalatc1 tarafindan farkli kesitlerde de secilebilecektir.

Ana bara igaretlemeleri asagidaki tabloya uygun olacaktir.

FAZLAR RENK ALFANUMERIK ISARET
R Gri L1
S Siyah L2
T Kahverengi L3
NOTR Kalay kapli N

NOT: ASOP girislerinde aliiminyum iletken kullanilmasi durumunda ana bara boya yerine
kalay ile kaplanacaktir.

4.2.5.2. Ana ve Yardimci Devrelerin iletkenlerinin Tanitilmasi

Ana ve yardimci devrelerde kullanilacak iletkenlerin isaretlemeleri Madde: 4.2.5.1
iv’de verilen tabloya uygun olacaktir.

Koruma topraklamasi devresinde kullanilacak iletkenler (PE) sari-yesil ¢ift renkli
olacaktir.

Elektrik sayaglar ile haberlesme {initesi arasindaki baglantiy1 saglayacak haberlesme
kablolar1 ekranli olacaktir ve topraklanacaktir. Haberlesme kablolar1 icin giic
kablolarindan ayr1 kanallar kullanilacaktir.

Pano igerisinde kullanilan ana devre, yardimci devre ve haberlesme kablolar1 yangina
dayanikli ve halojen’den arindirilmig 6zellikte olacaktir.

4.2.6. Sogutma

ASOP’larin mahfazalar1 hem dogal hem de cebri sogutma ile donatilacaktir.

. Sicaklik artis1 ve terlemeyi Onlemek i¢in ASOP’larin iginde yeterli sogutma

saglanacaktir. Bunun i¢in metal mahfazali ASOP’un alt kisimlarinda hava girisini, iist
kisimlarinda ise hava ¢ikisini saglayacak sekilde Madde 4.2.2.'de belirtilen koruma
derecesini saglayacak sogutma yariklari/delikleri bulunacaktir. Cam elyaf takviyeli
polyester mahfazali ASOP’lar da Madde 4.2.2.°de belirtilen koruma derecesini
saglayacak sekilde tasarlanmalidir.

Metal mahfazali ASOP’larda sogutma i¢in kullanilacak sogutma yariklari/deliklerinde
filtre kullanilmasi halinde bu filtreler, kasetler igerisine yerlestirilen ve igerden takilip
c¢ikarilabilen tipte olacaktir.

. Cebri sogutma sistemi i¢in ASOP icine yerlestirilecek bir termostat devresi ve bu

devre ile irtibatl olan fan ile yeterli sogutma saglanacaktir.
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4.2.7 Harici iletkenler i¢in Baglant1 Uclar1 ve Kablo Giris/Cikislar

I. Baglant1 u¢larinin aliiminyum veya bakir iletkenlerin veya her ikisinin baglantisi i¢in
uygun olup olmadigint ASOP imalatgist belirtmelidir. Baglanti uglart harici
iletkenlerin cihazin ve devrenin kisa devre dayanimi ve akim beyan degerlerine
karsilik gelen gerekli kontak basincinin muhafaza edilmesini saglayan diizenler ile
(vidalar, baglayicilar vb.) baglanabilecek sekilde olmalidir.

ii. Baglant1 uglar1 uygun beyan akimina karsilik gelen en kiiciik kesit alanindan en biiyiik
kesit alanina kadar bakir iletkenleri tasima yeteneginde olmalidir.

hi. Malzeme Listesinde aksi belirtilmedik¢e ASOP’larin alt1, kablo giris ve ¢ikislari igin
acik olacak ve rakor tesis edilmeyecektir. Ancak sayaglardan gelen kablolarin
baglandigi ve abone baglantilarinin yapilacagi otomatik sigortalar bulunacaktir.
Otomatik sigortalar sayaglarin dizilis sirasina gore siralanacak ve etiketlenecektir.
Ayrica termostat-fan diizenegi ile haberlesme kablolarinin baglantist i¢in klemensler
eklenecektir.

Iv. ASOP’lara gelen ve giden kablolar Kaide icinde mesnetlenecektir. Bunun igin
Kaide’de yeterli sayida kablo kelepgeleri takilma yerleri olacaktir.
4.2.7.1.Mahfaza ve Boliimleri

Mahfazanin tipi, dis tasarimi ve montaj sekli ile ilgili 6zellikler, asagida belirtildigi sekilde
olacaktir.

Mahfazanin tipi |- Sac,

- Cam elyaf takviyeli polyester
Dig tasarim Dolap tipi
Montaj sekli Kaideye veya direge montaj
Koruma derecesi | Madde 4.2.2.’ye uygun olacaktir.

Sac ve cam elyaf takviyeli polyester mahfaza ile ilgili ozel yapisal ozellikler EK-5’de
belirtilmektedir. Ozel yapisal 6zellikler ile teknik sartnamenin ilgili diger béliimlerinin
celismesi halinde 6zel yapisal 6zelliklerde yer alan ifadeler gegerli olacaktir.

Mabhfaza ile ilgili diger yapisal 6zellikler agagida verilmektedir.
4.2.7.2. Cati

ASOP’larin ¢atisi, yagmur, kar sularmin birikmesini ve suyun siiziilerek iceri girmesini
engelleyecek yapida olacaktir. Catinin i¢ tarafta kalan kismmda veya ASOP’un st
kisimlarinda haberlesme iinitelerinin yerlestirilmesi i¢in uygun bdlmeler yapilacaktir. Alict
tarafindan talep edilmesi halinde bu tiniteler i¢cin panonun atmosferik olaylardan, su, nem vs.
gibi durumlardan etkilenmesine sebep olmayacak sekilde harici anten ¢ikis yeri yapilacaktir.

4.2.7. 3. Kapilar ve Kilitler

I Kapilar ASOP’larin genisligine bagl olarak bir veya iki kanatli, menteseli/baglanti
pimli ve {i¢ noktadan (iist/orta/alt) kilitlenebilir tipte olacaktir. Menteseler disaridan
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ulasilamayacak sekilde gizli olacaktir. Tek kanatli kap1 olmasi halinde kap1 diizeni,
aksi belirtilmedikge, sagda mentese-Solda kilit olacak bigimde olacaktir.

Metal mahfazali ASOP’larda ¢ift kanatli kapilarda kanatlardan biri digerinin iizerine
binecektir. Altta kalan kanat digeri kapanmadan oOnce icten iist ve alt noktadan
siirgiilenerek sabitlenecektir. Ustteki kanat kapandiginda contas1 alt kapagin
olusturdugu esik {lizerine basacak ve ii¢ noktadan ({ist/orta/alt) kilitleme saglayacaktir.

Yiiksekligi ne olursa olsun, metal mahfazali ASOP’larda kap1 basina en az 3 (ii¢) adet
mentese, cam elyaf takviyeli polyester mahfazali ASOP’larda ise kap1 basina en az 2
(iki) adet baglant1 pimi kullanilacaktir. Menteseler/baglant1 pimleri, kap1 agik veya
kapali konumda iken asagidan kaldirildiginda serbest kalmayacak sekilde olacaktir.

Kapilar; burulma, egilme ve kasilmaya karsi dayanikli saglam bir yapida olacak ve
AG Saya¢ Otomasyon Panosu lizerinde biitliin temas yiizeylerine dayanacak sekilde
kapanacaktir.

ASOP’da kullanilacak contalar ASOP’un c¢alisma kosullarinda olusacak 1s1
degisimlerine karsi dayanikli, ¢evre kosullarindan dolayir ozellikleri bozulmayan,
kalict sekil degistirme ile bulundugu boliimiin koruma derecesinin bozulmasina neden
olmayan ve ek noktasi bulunmayan tek parca poliliretan dokme veya hava yastikli
lastik olacaktir. Kece ve siinger gibi malzemelerden yapilan contalar kabul
edilmeyecektir.

Kapilar ¢alismayr Onlemeyecek sekilde, en az 120° agilacak ve ag¢ik durumda
kalmasini saglayan, riizgar basincina dayanikli bir durdurma diizeniyle donatilacaktir.

Kapilarin alt kenarlari, ASOP’un baza iizerine oturdugu yiizeyden itibaren en az 50
mm yiiksekte olacaktir.

Kapr kollar1 ve kilitleme diizeni, yagmur ve kar sularinin kilide ulagsmasini 6nleyecek
bicimde olacaktir. Kilitlerin metal parcalar1 paslanmaz c¢elikten mamul olacaktir.
ASOP’larda kollu pano kilidi kullanilacak ve Kilit tipi i¢in ALICI’nin onay1
alinacaktir®. Ayrica sac mahfazali ASOP’larm kapilarinda gerektiginde asma kilit
takmaya uygun bir diizenek bulunacak ve bu diizenek, yagmur ve kar sularinin asma
kilide ulasmamasi i¢in mahfaza igine almacaktir®.

4: ALICI tarafindan talep edilmesi halinde kilitlerde ALICI min sifresi kullamlacaktir.
S: ASOP’larda kullanilacak asma kilitler ALICI tarafindan temin edilecektir.

ASOP’larda “kapak agild1 ihbar anahtar1” diizenegi bulunacaktir.

4.2.7.4. Sayac Paneli

Metal mahfazali ASOP’larda En fazla 15 adet monofaze veya 5 adet trifaze elektronik
sayacin bulunacagi bu panel, hareketli bir 6zellige sahip olacak ve ASOP kapisinin
acilmasi ile ilk karsilasilacak kisim olacaktir. Panelin kilit mekanizmasinin agilmasi ile
panel komple kontrollii olarak asagi inecek ve AG anahtarlama ve kontrol paneline
ulasilmas1 saglanacaktir. ( Hareket sekli Ek:3/2°de gosterilmistir.)
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ii. Sayag panelinin hareketli pargalari, tiim agirhigimi tasiyabilecek mukavemette olmalidir.

iii. Saya¢ panelinin 6n yiiziinde sayaglarin rahatlikla okunabilmesini saglayacak pencereler
bulunacaktir. On vyiizdeki pencereli kapak kismi acilmadan saya¢ baglantilarina
ulasilamayacaktir. Sayaglarin klemens kapaklar1i miihiirlendikten sonra bu kapak
kapatilarak miihtirlenebilir sekilde dizayn edilecektir.

Iv. Abone besleme ¢ikislarindan sayaglara, sayaglardan abone ¢ikisina giden kablolar uygun
kesitte yanmaz, kirilmaz, ¢ok telli kablo olarak segilecektir. Haberlesme kablolar1 dig
etkenler ve manyetik alandan etkilenmeyecek, ekranli kablolar olacaktir. Tiim kablolar
icin uygun sekilde kablo kanallar1 dosenecektir. Tiim kablolar saya¢ panelinin
hareketinden dolay1 hasar gormeyecek sekilde, yeterli esneklikte dosenecek ve uygun
yerlerinde bag yapilacaktir.

v. Cam elyaf takviyeli polyester mahfazali ASOP’larda en fazla 12 adet monofaze veya 4
adet trifaze elektronik sayacin bulunacagi sabit bir panel olacaktir. (Sekli Ek:3/3’de
gosterilmistir.)

4.2.7.5.ASOP’larin Kaideye Montaji

ASOP’larn kaideye irtibat1 en az M12 6l¢iisiindeki civatalar ile sahada yapilacaktir. Bunun
icin ASOP’a ait bazalarda, ASOP’un kaideye irtibatinda kullanilmak tiizere en az M12
civatalar ile yapilacak baglantiya uygun en az 4 (dort) adet kuvvetlendirilmis delikler yer
alacaktir.

Kaide ile ASOP’un bazasi arasina 1s1 ve dis etkenlere dayanikli, hava yastikli lastik veya daha
iistlin nitelikte conta konulacaktir.

4.2.7.6.ASOP’larin Diizenlenmesi
I. ASOP’lar, 6nden isletilmeye uygun olarak diizenlenecektir. Bu kapsamda;
- Tim elektriksel baglantilar 6n ylizden yapilacaktir.

- Techizatlar; 6nden yapilacak montaj, kablaj, bakim ve degistirme iglemleri igin
kolayca erisilebilecek sekilde yerlestirilecek ve bunlarin kumandalari, sigorta
elemanlarinin degistirilmesi gibi islemler, kolayca ve emniyetli olarak yapilacaktir.

ii. ASOP’un kapist agik durumda iken, gerilimli boliimlere erisilmeye karsi, en az IP2X
koruma derecesi saglanmis olacaktir.

iii. Koruma iletkenleri i¢in olan baglanti uglari hari¢ diger baglanti uglari ASOP’un
tabaninin en az 0,2 m yukarisina konumlandirilmali ve buna ilave olarak kablolarin
bunlara kolaylikla baglanabilecegi sekilde yerlestirilmelidir.

4.2.7.7.Koruma Topraklama Terminali

Topraklama Terminali, en az M12 0l¢lisiinde paslanmaz civatadan olacak ve topraklama
iletkeninin baglantis1 i¢in i1ki adet paslanmaz somun ile yayli rondela civata iizerinde
bulunacaktir. Topraklama terminali ile topraklama baras1 arasinda elektriksel stireklilik en iyi
sekilde saglanacaktir. Topraklama terminali toprak isaretiyle isaretlenecektir.
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I. Topraklama terminali; sac mahfazali ASOP’un alt boliimiinde, mahfaza gévdesine
elektrik desarj1 yontemi ile irtibatlandirilmis olacaktir.

ii. Mahfazasi sac olmayan ASOP’lar topraklama baras1 lizerinden topraklanacaktir.
Topraklama iletkeninin baglantis1 i¢in gerekli paslanmaz civata, somun ve yayl
rondela bara tlizerine takilmis olacaktir.

4.2.7.8.Kaide

Kaide; prefabrik olarak iiretilmis sac, beton veya cam elyaf takviyeli polyester malzemeden
olacaktir. Kaidenin hangi tip olacagi ALICI tarafindan Malzeme Listesinde belirtilecektir.
Kaide ile ilgili 6zel yapisal 6zellikler EK- 5 © de verilmektedir.

4.2.7.9.isim Plakasi, Elektrik Tehlikesi ihbarlar1 ve Amblem

ASOP’larda asagida belirtilen, isim plakalari, tehlike ihbarlari, baglanti semalar1 ve amblem
bulunacaktir.

Plakalar ve levhalar paslanmaya dayanikli malzemelerden yapilacak ve mahfazanin yapisina
uygun baglanti elemanlar1 ile tutturulacaktir. Plakalarda ve levhalarda bulunan yazilar
okunakli olacak, yazi ve sekiller dis etkilerle silinmeyecek ve solmayacaktir.

I Isim plakasi, ASOP’un 6n yiiziinde, kolayca goriilebilecek ve okunabilecek bir yerde
bulunacaktir. Isim plakalari, imalatginin ad1 veya ticari markasi, imal yili ve ayz,
Alicinin adi, siparis numarasi (varsa) ve malzeme kod numarasi (varsa), seri numarasi,
ana bara anma akimi, kisa devre dayanikliligi, koruma derecesi ve standartlarda
belirtilen diger bilgileri icerecektir.

i. Pano kapaginin i¢ tarafinda, ASOP’tan beslenecek abonelerin kullanici numaralarinin
yazilabilmesi i¢in bir plaka yerlestirilecektir. Plaka iizerinde imalat¢1 tarafindan
ASOP’ta bulunan sayag sayisinca ° Sayag — 1 / Abone No:.................... > seklinde
satirlar bulunacak ve abone numaralar1 bu satirlara asetat veya benzeri bir kalemle
silinmeyecek sekilde yazilabilecektir.

. ASOP’larmn iizerinde CE isareti, “ "CE" Uygunluk Isaretinin Uriine ilistirilmesine ve
Kullanilmasina Dair Yonetmelik e uygun olarak yer alacaktir.

iv. ASOP’un icinde, 3 (ii¢) boy biiyiikliigiinde en az 3 (ii¢) adet yedek Bicakli Sigorta
degistirme elemaninin (buson) konulabilecegi bir cep ya da benzeri bir mahfaza
bulunacaktir.

V. ASOP’larmn 6n ve arkalyan yiiziinde, Tehlike Ihbar Isareti olarak EK-6" deki uyart
isareti ve yazisi belirtilen Ol¢iilerde yer alacaktir.

4.2.7.10. Galvanizleme ve Boyama
ASOP imalatinda DKP sac kullanilmasi halinde bu saclar sicak daldirma yontemi ile
galvanizlenecek ve galvanizleme islemi ve galvanize edilmis ylizeyler iizerindeki deneyler,

TS EN ISO 1461 standartlarina uygun olarak yapilacaktir. Aksi belirtilmedik¢e galvaniz
kaplama kalinliklar1 TS EN ISO 1461 Cizelge-1'e uygun olacaktir.
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ASOP imalatinda hazir galvanizli ¢elik saclar kullanilmasi halinde, bu saclar TS 822 veya
ISO 4998’e uygun olacaktir. Hazir galvanizli ¢elik saclarin ¢inko kaplama agirligi (bir metre
kare diiz sacin her iki yiizeyine kaplanan toplam ¢inko miktar1);

- TS 822’ye gore, anma degeri 381g/m? maks. (ii¢ nokta deneyi ortalamasi 275g/m?)
ya da, ISO 4998°e gore ii¢ nokta deneyi ortalamasi 275 g/m? (Z 275 smifi) olacaktir.

Her iki durumda da galvanizli olan sac mahfazali ASOP’larin dis yiizeyleri elektrostatik toz
boyama yontemi ile boyanmis olarak temin edilecektir. Boya rengi ve boyama ile ilgili bazi
hususlar asagida verilmektedir.

i.  Boyarengi, Malzeme Listesinde aksi belirtilmedik¢e, RAL 7032 renk kodunda, kalinlig
ise astar ile birlikte en az 65 + 15 mikron olacaktir.

i. Boya kalinligi rastgele secilmis iic noktada "boya kontrol aygiti" ile oOlgiilecektir.
Ortalama kalinlik yukarida belirtilen degerler arasinda olacaktir.

ii. Boya tabakasmnin kaynasmasi rastgele secilen iki noktada TS EN ISO 2409'a uygun
olarak bant yapistirma yontemiyle kontrol edilecektir. Deney sonucu, bu standartlarda
yer alan Sinif-1'den daha kotii olmamalidir.

iv. ~Mahfazanin boyasi; kullanilan boya tipi, boyama teknigi gibi imalatgidan
kaynaklanacak hatalara kars1 en az 3 (yil) garantili olacaktir.

Cam elyaf takviyeli polyester mahfazali ASOP’lar, Malzeme Listesinde aksi belirtilmedikce
RAL 7035 renkte temin edilecektir.

4.3. Performans Ozellikleri
4.3.1. Dielektrik Ozellikler

ASOP’larin her devresi gegici asirt gerilimlere ve ani gegici asirt gerilimlere dayanma
yetenegine sahip olmalidir. Gegici asirt gerilimlere dayanim yetene8i ve kati yalitimin
biitiinliigli sebeke frekanshi gerilimle dogrulanmali ani gegici asir1 gerilimlere dayanim
yetenegi ise darbe dayanim gerilimi ile dogrulanmalidir.

4.3.2.S1cakhik Artisi
ASOP’larin tasarimi, iletken kesitleri ile cihaz karakteristiklerinin se¢ciminde; Madde 1.4.’de
belirtilen ¢evre sicakliklar1 ve giines 1s1n1imi gibi dis etkenlerle, pano i¢indeki cihazlar, baralar
ve akim tasiyan diger parcalarda, giic kayiplar1 nedeniyle olusacak sicaklik artiglar1 dikkate

alinacaktir.

Sicaklik artis sinirlarinin denetlenmesi deneyinde, ASOP igerisinde ol¢iilen sicaklik artisi
degerleri, TS EN 61439-1/IEC 61439-1,CIZELGE:6' da verilen degerleri asmayacaktir.
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4.3.3. Kisa Devre Koruma ve Kisa Devre Dayanim Dayamikhhig:

ASOP’larin tasarimi ve cihazlarin seciminde Madde 3.1.'de belirtilen kisa devre akim1 dikkate
almacak ve ASOP’lar belirtilen kisa devre akiminda olusacak 1sil ve dinamik zorlamalara
dayanacaktir.

4.3.4. i¢ Ark Dayamm

ASOP’lar i¢inde ark olusumunu 6nleyici ve siiresini kisaltict onlemler alinacaktir. Kiigiik bir
olasilikla dahi olsa, olusabilecek bir i¢ ark durumunda insanlarin korunmasi i¢in, miimkiin
olan en yiiksek koruma saglanacaktir.

4.3.5. Elektromanyetik Uyumluluk(EMU)
ASOP’un elektromanyetik uyumlulugu TS EN 61439-1 Ek J’de belirtilen hususlara uygun

olmalhdir.  Elektromanyetik uyumlulugun saglanmasi1 i¢in elektromanyetik filtre
kullanilmalidir.

4.4.Cihazlarin Ortak Ozellikleri

ASOP’da kullanilacak cihazlar (dikey tip sigortali yiik ayiricilari, otomatik sigortalar, statik
elektrik sayaglari, baralar, mesnet izolatérleri v.b.), ALICI'min wvarsa ilgili teknik
sartnamelerine yoksa Tiirk Standartlar1 (TS), Uluslararast Elektroteknik Komisyonu
Standartlar1 (IEC) ile diger standartlarin yiiriirliikteki en son baskilarina uygun olacaktir.

5. DENEYLER

5.1.Tasarim Dogrulamasi

Komple imal edilmis ASOP’lara ilgili standartlarina uygun olarak asagidaki dogrulama
deneyleri uygulanacaktir.

5.1.1 Yapihs

Malzemelerin ve bolimlerin dayanikliligi (TS EN 61439-1 Madde 10.2)
» Korozyona karsi dayaniklilik(TS EN 61439-1 Madde 10.2.2)
» Yalitkan malzemelerin 6zellikleri(TS EN 61439-1 Madde 10.2.3)
»  Morétesi (UV) 1sinima dayaniklilik(TS EN 61439-1 Madde 10.2.4)
» Kaldirma diizeni(TS EN 61439-1 Madde 10.2.5)
= Mekanik darbe(TS EN 61439-1 Madde 10.2.6)
» [saretleme(TS EN 61439-1 Madde 10.2.7)

- Mahfazalarin koruma derecesi (TS EN 61439-1 Madde 10.3)

- Yalitma araliklar1 ve yiizeysel kagak yolu mesafeleri dogrulama deneyi(TS EN
61439-1 Madde 10.4)

- Elektrik ¢arpmasina kars1 koruma ve koruma devrelerinin biitiinliigii (TS EN 61439-1
Madde 10.5)

- Anahtarlama cihazlarinin ve bilesenlerin birlesmesi (TS EN 61439-1 Madde 10.6)

- Dahili elektriksel devreler ve baglantilar (TS EN 61439-1 Madde 10.7)

- Harici iletkenler igin baglanti uglar1 (TS EN 61439-1 Madde 10.8)
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5.1.2 Performans

Dielektrik 6zellikler(TS EN 61439-1 Madde 10.9)

Sicaklik artisinin dogrulanmasi (TS EN 61439-1 Madde 10.10)

Kisa devre dayanim dayanikliligi dogrulama deneyi (TS EN 61439-1 Madde 10.11)
Elektromanyetik uyumluluk (TS EN 61439-1 Madde 10.12)

Mekaniksel ¢alisma (TS EN 61439-1 Madde 10.13)

Mekanik dayanimin dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101)

Yapisal Dayanimin Dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101.1)

= Statik yiike dayanikliligin dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101.1.1)

= Darbe yiikiine dayanikliligin dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101.1.2)

* Burulma kuvvetine dayanikliligin dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde
10.2.101.1.3)

Darbe kuvvetine dayanimin dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101.2)
Kapilarin mekanik dayaniminin dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101.3)
Sentetik malzemedeki metal parcalarin eksenel yiikke dayanikliligin dogrulanmast (TS
EN 61439-5 Madde 10.2.101.4)
Keskin kenarli nesneler tarafindan iiretilen mekanik darbe etkilerine dayanikliligin
dogrulanmasi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.101.5)
Zemine gomiilmesi amaclanan tabanin mekanik dayanim deneyi(TS EN 61439-5
Madde 10.2.101.6)
Galvaniz Kalinliginin Kontrolii (Sac mahfazali ASOP’lar i¢in)
Boyanin Kalite Kontrolii (Sac mahfazali ASOP’lar i¢in)
Yalitkan malzemelerin 6zellikleri (TS EN 61439-5 Madde 10.2.3)
» Kuru 1s1 deneyi (TS EN 61439-5 Madde 10.2.3.101)
» Tutusabilirlik kategorisinin dogrulanmasi(TS EN 61439-5 Madde 10.2.3.102)

5.2. Rutin Dogrulama

Imalat: tamamlanmus biitiin ASOP’lara, imalat¢1 tarafindan en az asagidaki rutin dogrulamalar
uygulanacaktir.

5.2.1 Yapihs

a) Mahfazalarin koruma derecesi(TS EN 61439-1 Madde 11.2)

b)  Yalitim araliklart ve yiizeysel kagak yolu uzunluklari(TS EN 61439-1 Madde
11.3)

c)  Elektrik ¢arpmasina karsi koruma ve koruma devrelerinin biitinligi(TS EN
61439-1 Madde 11.4)

d) Gomiilii bilesenlerin birlesmesi(TS EN 61439-1 Madde 11.5)

e) Dahili elektriksel devreler ve baglantilar(TS EN 614391 Madde 11.6)

f)  Harici iletkenler igin baglanti uglari(TS EN 61439-1 Madde 11.7)

g) Mekanik ¢alisma(TS EN 61439-1 Madde 11.8)

5.2.2 Performans

a) Dielektrik 6zellikler(TS EN 61439-1 Madde 11.9)
b) Baglanti, calisma performansi ve fonksiyon(TS EN 61439-1 Madde 11.10)
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6. KABUL ISLEMLERiI VE NUMUNE ALMA
6.1.Kabul Islemleri

Sozlesme belgelerinde aksi belirtilmedikge, kabul islemleri asagidakileri kapsar:

- Sozlesmede belirtilen tasarim dogrulamalari,
Tasarim dogrulamalarinin tamaminin ya da bir kisminin tekrar edilmesi kabul islemleri
kapsaminda istenebilir. Tasarim dogrulamalar1 (isteniyorsa),ayni tasarim ve karakteristikte
olanlardan alinacak numune(ler) iizerinde yapilacaktir.

- Madde 5.2.'de belirtilen rutin dogrulamalar,
Biitiin rutin dogrulamalar ALICI gbézetiminde her teslimat poz/kalem’inden Madde 6.2."ye
gore alinacak numuneler tizerinde tekrarlanacaktir.

- Baralarin iletkenlik ve boyutlarinin dl¢iimii,
Teslimat kapsaminda yer alan her bir karakteristikten secilecek birer adet ASOP {iizerinde
yapilacaktir.

- Boya kalinliginin 6l¢tilmesi, (Sac mahfazali ASOP’lar i¢in)
Secilen her bir numune iizerinde yapilacaktir.

6.2. Numune Alma

Her teslimatta, muayene ve deneye sunulan ASOP’larin ayni tip ve karakteristikte olanlar1 bir
poz/kalem sayilir.

Numuneler, teslimat kapsaminda yer alan poz/kalem’lerden ALICI temsilcisi/temsilcileri
tarafindan rastgele segilecektir. Numune sayisi aksi belirtilmedikce asagidaki ¢izelgeye gore
tespit edilecektir.

POZ/KALEM’DEKI AG SAYAC ALINACAK
OTOMASYON PANOSU SAYISI NUMUNE SAYISI

1-8

9-15

1
3
16-25 5
26-50 8

51-100 12

101-150 15

151-300 25

7.MALZEME LISTESI

AG Saya¢ Otomasyon Panosuna ait Malzeme listesi EK-1’de yer almaktadir.
8.GARANTILI OZELLIKLER LiSTESI

AG Sayag Otomasyon Panosuna ait Garantili Ozellikler listesi EK-2’de yer almaktadir.
9. RESIMLER

AG Saya¢ Otomasyon Panosu TIP-1’e ait tek hat semalar1 goriiniis resimleri Ek-3’te yer
almaktadir.
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BOLUM-II

1. KABUL KRITERLERI

i)

Sozlesmede yapilacagi belirtilen biitiin tasarim dogrulamalarindan olumlu sonug alinmais
olacaktir.

Tasarim dogrulama/dogrulamalarinin olumsuz sonuglanmasi halinde, ALICI, ASOP’larin
calisma giivenilirliginin  kaybolacagi kanisina varirsa siparisteki aynm1 tip ve
karakteristikteki biitiin ASOP’lar1 reddedebilecektir.

ALICI, karar tamamiyla kendisine ait olmak iizere Imalat¢inin, makul bir siire i¢inde
ASOP’larin  tasariminda degisiklik yapma ve sartnamede belirtilen biitiin tasarim

dogrulamalarim, giderleri Imalat¢1/Yiikleniciye ait olmak iizere, tekrar etme istegini kabul
edebilir.

Kabul iglemleri kapsaminda yer alan biitiin Rutin Dogrulamalardan ve Boya Kalinliginin
Olgiilmesi Dogrulanmasi ile Baralarm Iletkenlik Olgiimii Dogrulanmasindan olumlu
sonu¢ alinmis olacaktir. Bu dogrulamalarin herhangi birinden ya da birkagindan olumsuz
sonug alinirsa, bu dogrulama/dogrulamalar poz/kalem’i olusturan tiim ASOP’lar iizerinde
tekrarlanacaktir. Buna gore, bozuk ¢ikan birimler giderleri Saticiya ait olmak iizere, yenisi
ile degistirilecek ya da onarilacaktir.

2. KABUL ISLEMLERINE ILISKIN GENEL KURALLAR

ALICI, malzemeleri imalat veya nakil sirasinda imalatg1 tesislerinde ve/veya son
teslim yerinde inceleme ve dogrulamadan gegirebilir. Yiiklenici ALICI temsilcilerinin
bu incelemeleri yapabilmeleri i¢in her tiirlii yardim ve kolaylig1 saglayacaktir.

Yiiklenici; S6zlesmenin imzalanmasindan sonra dogrulamalarin adini, yapilacag: yeri
ve baglama tarihi gibi bilgileri i¢ceren bir dogrulama programini, yurtdisinda yapilacak
dogrulamalar icin en az 20 (yirmi) giin, yurtiginde yapilacak dogrulamalar i¢in ise en
az 7 (yedi) giin 6ncesinden ALICI’ya bildirecektir.

Kabul Islemleri ALICI temsilcisi/temsilcilerinin gdzetiminde yapilacaktir. S6zlesmede
aksi belirtilmedikce kabul islemlerinin imalat¢ tesislerinde yapilmasi esastir. Kabul
islemleri kapsaminda yer alan ancak Imalatc1 tesislerinde yapilamayan dogrulamalar,
ALICI’'nin uygun gorecegi baska bir yerde de yapilabilecektir. Tasarim dogrulamalari
ile ilgili uygulama iv’ye gore yapilacaktir.

Kabul islemleri kapsaminda yapilmasi ongériilen tasarim dogrulamalari, akredite
edilmis bir laboratuarda yapilacaktir. Tasarim dogrulamalarina ait basarili deney
raporlart ALICI’ya sunulmadan, diger kabul islemlerine baglanmayacaktir. Tasarim
dogrulamalarimin  akredite  bir  laboratuarda  yapilmasi  halinde = ALICI
temsilcisi/temsilcilerinin bulunmasi zorunlu degildir.

ALICI, Yiikleniciye zamaninda haber vererek dogrulamalarda bulunamayacagin
bildirebilir. Bu durumda, Yiiklenici imalatg1 ile birlikte dogrulamalar1 yapacak ve
sonuclarin1 ALICI’ya bildirecektir. Yiiklenici ve Imalatci tarafindan birlikte hazirlanan
ve imzalanan Dogrulama Raporlari, incelenmesi ve onaylanmasi igin 2 (iki) takim
olarak ALICI’ya gonderilecektir. Dogrulama raporlariin onaylanmasi durumunda,
ALICI tarafindan sevkiyat icin Sevk Emri verilecek, onayli 1(bir) takim Dogrulama
Raporu Yiikleniciye geri gonderilecektir.
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Vi. ALICI’dan kaynaklanan nedenler (Belirtilen tarihte deney mahallinde bulunamama,
deney sonuglari hakkinda karar verememe, v.b.) hari¢ olmak tizere, kabul islemlerinin
tamamlanamamas1 nedeniyle teslimatta olabilecek gecikmeler icin YUKLENICI’ye
stire uzatimi verilmeyecektir.

vii.  Kabul Islemleri sonuglanincaya kadar YUKLENICI’ye hi¢bir 6deme yapilmayacaktir.

viii.  Dogrulama raporlarinda; dogrulamaya alinan numune(ler)in seri numaralart ve

karakteristikleri, ilgili standardin numarasi ile dogrulama sonug¢larinin uygunlugu ya
da uygunsuzlugu acikca belirtilecek ve karsilikli olarak imza edilecektir. Dogrulama
sonuglar1 ile varsa sozlesmede belirtilen diger hususlarin da uygun olmasi halinde
ALICI temsilcisi/temsilcileri, ilgili malzeme poz/kalem’in sevkine izin vereceklerdir.

ALICI temsilcisi/temsilcileri dogrulama sonuglar1 hakkinda karar veremiyorsa, karari
TEDAS Genel Midiirliigiine birakabilir.

3. KABUL iSLEMLERI DISINDAKi INCELEME VE DOGRULAMALAR

Malzemelerin yliklenmeden 6nce ALICI’nin temsilcisi/ temsilcileri tarafindan incelenmis,
kabul islemlerinden gecirilmis ve kabul edilmis olmalari, ALICI’nin malzemenin son
teslim yerinde yeniden inceleme, dogrulama yapma ve gereginde reddetme hakkini
kisitlamaz ya da yok etmez.

. ALICI, karar tamamiyla kendisine ait olmak iizere tasarim dogrulamalarinin ya da rutin

dogrulamalarin tiimiiniin ya da bir boliimiiniin imalatg tesislerinde ya da yurtiginde veya
yurtdisinda akredite ya da uygun gorecegi bir laboratuarda sdzlesme siiresi igerisinde
tekrarlanmasina karar verebilir.

Numune/numuneler, ALICI temsilcisi/temsilcileri tarafindan segilecek ve karsilikli olarak
miihiirlenecektir. Yapilacak dogrulamalarin sonucunun olumlu ¢ikmasi durumunda, tiim
masraflar ALICI tarafindan 06denecektir. Dogrulama sonuglarinin olumsuz c¢ikmasi
halinde tiim dogrulama masraflar1 Yiklenici tarafindan o6denecektir. ALICI, karar
tamamen kendisine ait olmak tizere, makul bir siire icinde ve her tiirlii masraflar
Yiikleniciye ait olmak tlizere, ASOP’larin ilgili tasarim ve rutin dogrulamalar1 yapilarak
uygun olanlar ile degistirilmesine ya da sozlesmenin tek tarafli olarak iptaline karar
verebilir.

4.AMBALAJ VE TASIMA

Biitiin ASOP’lar, her tiirlii yiikleme, tasima, indirme ve uzun siireli depolama sirasinda
karsilagabilecegi mekanik darbe ve titresim gibi etkilerden kirilmayacak ve bozulmayacak,
nem, toz vb. dis etkilerden korunacak sekilde ambalajlanacaktir.

ASOP’larin ambalaj icerisinde oynamamasi i¢in sasisinde bulunan baglant1 deliklerinden 4
adet civata ile ambalaj kasasina baglanacak ve takozlarla desteklenecektir.

Teklif Sahibi teklif ettigi ambalajlama yontemini, tasinacak en bilyiikk birimin ambalaj
boyutlarini ve tasima agirhigini teklifinde belirtecektir.

Her ambalaj iizerine 25 mm yiikseklikte harf ve rakamlarla asagidaki bilgiler yazilacaktir.

Imalatginin adh,
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ALICTI’nin siparis numarast,

ALICI’'nin malzeme kod numarasi,

Malzemenin adi,

ASOP’un ana karakteristikleri, (anma gerilimi, anma akimi, vb.)
Sandik numarasi,

Ambalajin boyutlari,

Ambalajin Net ve briit agirliklari,

Ust iiste istiflenecek en fazla ambalajli ASOP sayist,

ALICI’'min ad1 ve adresi,

. TEKLIF iLE BIRLIKTE VERILECEK BiLGI VE BELGELER

a- Teklif sahipleri bu sartname kapsaminda teklif ettikleri her kalemdeki ASOP ig¢in,
asagidaki belgeleri teklifleriyle birlikte verecektir.

Garantili 6zellikler listesi,

Sartname ekindeki garantili 6zellikler listesi, teklif edilen her kalemdeki ASOP i¢in ayr1
ayrt doldurulacak ve teklif sahibi ve imalat¢i tarafindan imzalanacaktir. Bu listelerde
verilen bilgiler, teklif sahibini ve imalat¢iy1 baglayici olacaktir.

Tasarim dogrulama raporlari veya sertifikalari,

Teklif sahipleri, teklif ettikleri ASOP’larin akredite edilmis bir laboratuarda yapilmis
tasarim dogrulama raporlarini veya sertifikalarini teklifleri ile birlikte verecektir.

Dogrulama raporlar1 teklif edilen tipe ait olmalidir. Bu nedenle, ALICI, gerekirse
dogrulama raporlarmin teklif edilen tipe ait oldugunun kanitlanmasini, teklif sahibinden
isteyebilir.

Dogrulama raporlari; dogrulamanin yapildigi laboratuarin adi, ilgili standardin numarasi,
dogrulamay1 yapan ve gozlemci olarak bulunan kisilerin isim, unvan ve imzalari, {iriiniin
karakteristiklerini, teknik resimlerini, fotograflarin1 ve dogrulama tarihini kapsayacaktir.

Bir lisans altinda imalat yapiliyorsa tasarim dogrulama raporu, s6z konusu imalatin
yapildig1 yerde iiretilen iiriin i¢in alinmig olacaktir.

ASOP’da kullanilacak techizatlarin imalatcisi, tipi, anma degerleri ve ilgili standartlarina
gore yapilmis tasarim dogrulama raporlari,

Tiirk Standartlarina Uygunluk Belgesi,

Uretici firmaya ait TS EN ISO 9001/ISO 9001 Kalite Yénetim Sistem Belgesi,
Uretici firmaya ait TS EN ISO 14001/ISO 14001 Cevre Yonetim Sistem Belgesi,
AT (Avrupa Birligi) Uygunluk Beyani(EC DECLARATION OF CONFORMITY),

b- Teklif sahipleri teklif ettikleri her kalem ASOP igin, yukarida istenen belgelere ek olarak
asagidaki belgeleri de teklifleri ile birlikte verecektir.

ASOP’un dis boyut ve distan goriiniis resimleri, (varsa kaidesi ile birlikte)
Kaide’ye ait imalat ve boyut resimleri,
Dis goriiniis resimleri, (varsa kaidesi ile birlikte)

Dis boyutlar ve net agirlik,
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- Ambalajli olarak dis boyutlar ve tagima agirligi,
- Ayrintili kataloglar,

Yukarida “a” maddesinde istenen belgelerin teklifle birlikte verilmesi esastir. Bu belgelerin
teklifle birlikte verilmemesi halinde teklif ret edilecektir. “b” maddesinde istenen belgelerin
teklifle birlikte verilmesi esastir ancak verilmemesi halinde ALICI tarafindan tekrar
istenecektir. Yine verilmemesi halinde teklif reddedilecektir.

6. ONAY ICIN VERILECEK BELGE VE RESIMLER

Yiiklenici, sozlesmenin imzalanmasindan sonra, sézlesmede belirtilen siire igerisinde, asagida
belirtilen resimleri onay i¢in génderecektir.

- Tek hat semast,

- ASOP’larin dis boyut ve distan goriiniis resimleri, ( varsa kaidesi ile birlikte)
- Kaide’ye ait imalat ve boyut resimleri,

- Elektriksel baglanti resimleri,

- ASOP’un montaji ile ilgili resimler, (varsa kaidesi ile birlikte)

- Baglant1 aparatinin montaj resimleri (lama/kelepge)

- Ambalajli boyutlar ve tasima agirliklari,

- Isim plakalar1.

7. PROTOTIP IMALAT VE ONAYI

Prototip istenmesi halinde imalat¢i, ASOP’larin seri imalatina baglamadan 6nce imal edecegi
1 adet prototipi (kaidesi ile birlikte), techizat ve malzemeleri monte edilmis durumda, ALICI
temsilcilerinin inceleme ve onayma sunacaktir. Onay verildikten sonra seri imalata
gecilecektir.

Teklif sahipleri, ihale belgelerinde yer alan teslimat programinin, prototipin onay siiresini de
kapsadigim géz oOniine alacaklardir. Imalatginin  kusurundan dolayi, prototipin
onaylanmamasindan dogan gecikmeler, imalatginin siire uzatim talebine neden
olusturmayacaktir.

8. TEKLIiF FIYATLARI
Teklif fiyatlari, teklif verme kosullarina uygun olarak verilecektir. Teklif birim fiyatlari;

- Tek hat semasina uygun olarak montaj edilmis komple ASOP’u (varsa kaidesi ile birlikte)
- Kabul Islemlerini,

- Ambalaj1

igerecektir.

NOT: Malzeme Listesinde aksi belirtilmedikce, ASOP’larda kullanilacak elektronik sayaclar,
haberlesme tiniteleri, enerji agma-kapama modiilleri ALICI tarafindan temin edilecek ve teklif
fivatlarina ddhil edilmeyecektir. Ancak elektronik sayag, haberlesme iiniteleri, enerji agma-
kapama modiilleri ALICI 'nin aksine bir talebi olmamasi ve ALICI tarafindan temin edilmesi
halinde imalat¢ tarafindan montaji yapilacaktir. Bu iglem i¢in herhangi bir bedel talep
edilmeyecektir.
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9. GARANTI

Yiiklenici, teslim edilen her ASOP’u, teslim tarihinden baslayarak 24 ay siire ile tasarim,
malzeme ve iscilik hatalarina kars1 garanti edecektir.

ASOP’larin ve techizatin, garanti siiresi i¢inde kusurlu bulunmasi veya tasarim, malzeme ve
imalat hatalar1 nedeniyle hasarlanmas1 halinde bulundugu yerde tamirinin miimkiin olmamasi
durumunda, bunlarin demontaji, yerinden imalat¢1 tesislerine taginmasi, tamiri, tamir sonrast
alicinin bildirecegi yere tasinmasi ve gerektiginde montaj1 Yiiklenici tarafindan higbir bedel
talep edilmeksizin yapilacaktir.

Yiiklenici, kusurlu malzemeyi yazili bildirim tarihini izleyen 15(on bes) giin i¢inde, imalatg1
tesislerine tasiyacak, en gec¢ 1(bir) ay icinde tamir edilerek kabule hazir hale getirecek ve
dogrulamalarin bitimini izleyen 15 (on bes) giin iginde ALICI'min gosterecegi yere
tagtyacaktir.

Yiiklenici tagima islerini zamaninda yapmazsa, ya da yazili bildirim yapildig1 halde malzeme
kusurlarin1 gidermezse, ALICI, giderleri yiiklenici ait olmak iizere, kusuru gidermek i¢in
gerekli iglemleri yapacaktir. Bu durumda ALICI, s6z konusu giderleri, ytliklenicinin varsa hak
ediglerinden ya da kesin teminatindan tahsil edecektir.

Bu sekilde onarilan ya da degistirilen ASOP’da aynen yukaridaki garanti kosullarina
uyacaktir.
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EK-1

A.G. SAYAC OTOMASYON PANOSU(ASOP)
MALZEME LiSTESI

KALEM NO

1 2 3

Mahfaza Tipi

=  Sac

= Cam elyaf takviyeli polyester malzeme

Kaide Tipi

=  Sac

= Prefabrike Beton

= Cam elyaf takviyeli polyester malzeme

En Cok Ortam Sicakligi

= 40(°C)

= 50(°C)

En Az Ortam Sicakligi

= -25(°C)

= -40(°C)

Giris Unitesi Akimi (Ek-3/1’deki ASOP’lar igin)

= 250 (A)

= 400 (A)

Diger ASOP’a Cikis Unitesi Akimi (A) (Ek-3/1"deki
ASOP’lar i¢in)

= 250 (A)

= 400 (A)

Abone Besleme Cikis Akimlar (Ek-3/1°deki ASOP’lar i¢in)

e Dikey Sigortali Yiik Ayiricili (32-160 A)

e Otomatik Sigorta (........ A)

Statik Elektrik Sayaglari

= Tek Fazli

» Ug Fazh

Malzeme Kod Numarasi

Satin Alinacak Miktar

Diger Hususlar

* Bu boliime teknik sartnameden farkli olarak ALICI tarafindan istenen diger hususlar yazilacaktir.
NOT: Malzeme Listesinde belirtilmedik¢e diger hususlar teknik sartnamenin ilgili boliimlerine gore olacaktir.
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EK-2/1

A.G. SAYAC OTOMASYON PANOSU(ASOP)
GARANTILI OZELLIiKLER LiSTESI

DosyaNo. .
KalemNo .
Alicinin Mlz.Kod No v,
Sira Garanti Edilen
No
1 | Imalat¢i adi
2 | Imalatginin tip isareti
3 | Uygulanan standart/standartlar
4 | Beyan gerilimi V
5 Beyan yalitim gerilimi Vv
6 Beyan darbe dayanim gerilimi kV-tepe
Beyan sebeke frekansh deney gerilimi
7 - Fazlar aras1 kv
- Faz-Toprak arasi kv
8 | ASOP girisinde beklenen beyan en
yiiksek kisa devre dayanim akimi kA-etken
9 Koruma derecesi IP
Ana, besleme ve notr bara kesiti ve ‘X
10 |uwanluge | XX
mm
11 | Mahfazanin 6zellikleri
- Malzemenin cinsi
- Cidar kalmlig mm
12 | Kaidenin Ozellikleri
- Malzemenin cinsi
- Cidar kalmhig mm
13 | ASOP boyutlart (En/Boy/Yiikseklik) mm
14 | ASOP’un toplam agirlig1 kg
15 | Nakil Agirhigt kg
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EK-2/2

A.G. SAYAC OTOMASYON PANOSU(ASOP)
GARANTILI OZELLIKLER LiSTESI

Dosya No. TR
Kalem No VPRI
Alicinin Mlz.Kod No  :...................
Sira Garanti Edilen
No
Besleme Cikiglarinda Kullanilacak
Otomatik Sigorta-Dikey Tip Sigortali
Yiik Ayiricilar
Imalatc1 adi
Imalatc1 tip isareti
16 ¢Lup 1§

Uygulanan standart/standartlar

Kullanma Sinifi

Beyan gerilimi (Ue)

Beyan akimi ()
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A.G. SAYAC OTOMASYON PANOSU(ASOP)
GARANTILI OZELLIKLER LiSTESI

Dosya No.
Kalem No
Alicinin Mlz.Kod No

EK-2/3

Beyan termik akimi
(Sigortal1) (Irn)

Beyan termik akimi
(Bigaklt) (Itn)

Beyan yalitim gerilimi (U;)

V AC

Beyan darbe dayanim gerilimi (Uimp)

kV-tepe

Beyan Sigortali Kisa Devre Akimi

kA-tepe

Beyan kisa devre iizerine kapama
kapasitesi (Sigortasiz) (Icm)

kA-tepe

Sigorta busonu igin izin verilen
maksimum gii¢ kayb1 (Py)

Imalatg1 tarafindan 6ngoriilen;
Mekanik dayanim

(ytiksiiz agma-kapama sayisi)
Elektriksel dayanim

(yiikte agcma-kapama sayisi)

Adet

Koruma Derecesi (IP)

17

Ana bara baglanti uglart;

Kaplama cinsi
(glimiis/kalay/nikel)

Kaplama kalinlig

mikron

Kablo baglanti uglar;

Kaplama cinsi
(glimiis/kalay/nikel)

Kaplama kalinligi

mikron

Yalitim malzemesi
DSG govdesi
Mahfaza

Sigorta tutucusu

Izolasyon direnci

Mohm

Kontaklardaki giimiis kalinlig

mikron

Baralar

Bara kesiti

Kaplama cinsi (kalay/nikel)
Kaplama kalinligi

mm X mm

mikron

Agirlik

kg

NOT 1: Garantili Ozellikler Listesi’nde yer almayan diger hususlar teknik sartnameye uygun

olacaktir.

NOT 2: ASOP’da kullanilacak teghizatlarin, Garantili Ozellikler Listesi’nde yer almayan diger
ozellikleri ilgili teknik sartnamelerine uygun olacaktir.

28




TiP-1’ E AIT TEK HAT SEMASI, GORUNUS RES

TEDAS-MLZ/2012-058

MLERI

EK-3/1

BOY:2 (400 A)

olacaktir

BOY:2 (400 A)

ASOP GIRISI
l ANA BARA _
DSYA.1 (250-400 A.) &i
b
DAGITIM BARASI & )
S (IS
Y ||Y
A lla ll1l2l3lall5
DSYA.2 250-400 A| a c
(NOT:2ye bak) i N ‘ >
* * 3
KAIDE d KAIDE
v A
DIGER
ASOP'A CIKIS
ONDEN GORUNUS YANDAN GORUNUS
ABONE BESLEME CIKISLARI mm
a b c d __[NOT: Olgiiler igten ice ve
Sac
mahfazali| 700 1000 [400+50 [ 1000 [maksimum degerlerdir.
Cam elyaf|
takviyeli
polyester | 1125 1000 [350 1000
ANA GIRIS ANA BARA+DAGITIM |ABONE BESLEME |DIGER ASOP GIKISI AOS MAHFAZA TiPi KAIDE TIPI
BARASI+NOTR
BARASI CIKISLARI
MALZEME ADI DSYA1 Elektrolitik bakir lama |[DSYA.3 DSYA.2 AOCS -SAC (Hazir galvanizli veya |-SAC(Sicak daldirma ile)
sicak daldirma ile galvanize galvanize edilmis)
edilmis) -CAM ELYAF TAKVIYELI
KARAKTERISTIK  |BOY:1 (250 A) |40x5 mm? E-Cu30 |BOY:00 (32-160 A)|BOY:1 (250 A) 25100 A |-CAM ELYAF TAKVIVELI POLYESTER
Uzunlugu 670mm (10kA) | POLYESTER MALZEME | -PREFABRIKE BETON

KISALTMALAR

[DSYA

[DIKEY TIP SIGORTALI YUK AYIRICISI

[0S

|ANAHTARLI OTOMATIK SIGORTA

NOTLAR

1. Malzeme Listesinde belirtiimedikge Sigortali Yik Ayiricilarinda kullanilacak degistirme elemanlari (buson) ALICI tarafindan temin edilecektir.
2. Malzeme Listesinde belirtiimesi halinde tesis edilmeyebilecektir. Ancak ASOP olgtileri degismeyecektir.
( ASOP ile ring devre olusturulmasi durumunda kesinlikle tesis edilecektir. )
3. Her bir gikig icin ihtiyaca gore bir fazl ya da U¢ fazli TEDAS onayl statik elektrik sayaglari kullanilacaktir.
4. Her bir ¢ikis icin ihtiyaca gore bir fazli ya da (g fazli anahtarli otomatik sigorta(AOS) kullanilacaktir.
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EK-3/2
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EK-3/3

CIFT KAPILI CAM ELYAF TAKVIYELI POLYESTER MAHFAZALI ASOP’A AiIT
ON GORUNUS

IUHIJIJJJ[IH[IHHJQ!JIHMHUJUHHHJUHJJ;
‘ —1)—|o| 0|
—)—|o|ololo
000 I UL m
—)—|o|ololo
13
l I

31



Vi.

Vii.

viii.

Xi.

TEDAS-MLZ/2012-058

EK-4

MAHFAZA ILE ILGILi OZEL YAPISAL OZELLIKLER

SAC MAHFAZA:

Mahfaza ve Saya¢ Paneli, en az 3 mm. kalinliginda DKP sacdan veya 2 mm.
kalinliginda hazir galvanizli sacdan imal edilecektir. 3 mm. kalinliginda DKP sacdan
imal edilecek mahfaza, daldirma metoduyla galvanizlenecektir. Imalat i¢in hazir
galvanizli sac kullanilmasi halinde, miimkiin oldugu kadar kaynak ile
birlestirmelerden kaginilacak veya en az diizeyde olmasina 6zen gosterilecektir.
Mahfazanin kenarlar1 keskin olmayacak, ¢capak bulunmayacaktir.

Diger yapisal 6zellikler teknik sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.

CAM ELYAF TAKVIYELI POLYESTER MAHFAZA:

Mahfaza en az 25 yillik bir kullanim émriine sahip olacak ve bu husus firmaca garanti
edilecektir.

Cam elyaf takviyeli polyester mahfaza, SMC (Sheet Moulding Compound) olarak
sicak kaliplama metodu ile imal edilecektir.

Mahfazay1r olusturan pargalar iceriden miidahale edilebilen baglant1 elemanlar: ile
montaj edilecek ve kullanilacak baglanti elemanlar1 paslanmaz ¢elik olacaktir.

Yiizeyler piiriizsiiz olacak ve yiizeylerde herhangi bir catlak, yarik, kabarcik, kirik,

delik v.b. ile cam elyaf kalintilari bulunmayacaktir. Mukavemeti artirmak i¢in
yiizeyler kaburgali yapida imal edilebilecektir.

Mahfazanin kenarlar1 keskin olmayacaktir.

Renk dagilimi uniform olacaktir.

Mahfazanin herhangi bir yan kenarinda iiretici firmanin adi ile imal tarihi, 6n yiiziinde
ise ALICI’nin ad1 yer alacaktir.

Mahfaza iiretiminde kullanilacak plastik hammaddelerin 6zellikleri ve bu
hammaddelere uygulanacak testler teklif ile birlikte verilecektir. ALICI gerek gormesi
halinde kabul deneyleri kapsaminda bu deneylerin bir kisminin yapilmasini
imalatgidan talep edebilecektir.

Mahfazanin et kalinlig1 en az 3,5 mm. olacaktir.

AG Saya¢ Otomasyon Panosu ve kaidesinde kullanilacak tiim yalitkan malzemeler
IEC 60695-11-10 standardina gore V-0 sinifina uygun olacaktir.

Diger yapisal ozellikler teknik sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.
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EK-5/1
KAIDE iLE ILGILi OZEL YAPISAL OZELLIKLER
A. BETON KAIDE:

Kaide, prefabrik olarak kaliplama yontemi ile imal edilecektir. Kaidenin kdseleri asagidaki
resimde goriildiigii gibi yuvarlatilmis veya koseli olacaktir.

(o <)

4 )

\o y
Beton kalitesi .............ccc.cceeuveneennens Enaz BS 35 (C 35)
Yatay ve dikey donatilar................... Q131 hasir ¢elik

ii. ASOP’un Kaideye irtibati, asagidaki resimde gosterildigi sekilde imalat sirasinda
Kaide’ye ankraj edilmis civatalar ile yapilacaktir.

I I

Ankraj Civatalar

NOT: Ankraj civatasi sayisi, imalat¢inin belirleyecegi miktarda dort adetten fazla da
olabilecektir.
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EK-5/2
KAIDE iLE ILGILi OZEL YAPISAL OZELLIKLER
B. SAC KAIDE:

En az 3 mm. kalinliginda DKP sacdan imal edilecek ve sicak daldirma metoduyla galvanize
edilecektir.

Dis ylizeyler ve koseler diizgiin ve piiriizsiiz olacaktir.
C. CAM ELYAF TAKVIYELI POLYESTER KAIiDE:

Kaideyi olusturan pargalar igeriden miidahale edilebilen baglanti elemanlar1 ile montaj
edilecek ve kullanilacak baglant1 elemanlar1 paslanmaz ¢elik olacaktir.

Yiizeyler piiriizsiiz olacak ve yiizeylerde herhangi bir ¢atlak, yarik, kabarcik, kirik, delik v.b.
ile cam elyaf takviyeli polyester kalintilari bulunmayacaktir. Mukavemeti artirmak igin
yiizeyler kaburgali yapida imal edilebilecektir. Kenarlar keskin olmayacaktir.

Renk dagilim1 uniform olacaktir.

Kaidenin herhangi bir yan kenarinda iiretici firmanin adi ile imal tarihi, 6n yiiziinde ise
ALICI’nin ad1 yer alacaktir.

Kaide, dikdortgen prizma goriinlimiinde iistii acik kutu seklinde olacak ve et kalinlig1 en az 4
mm. olacaktir.

Diger dzellikler; cam elyaf takviyeli polyester mahfazaya ait “Ozel Yapisal Ozellikler” de ve
teknik sartnamede belirtildigi gibi olacaktir.
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EK-6
ISARET VE UYARI LEVHASI

‘T DIKKAT !
~ OLUM
TEHLIKESI

b
i a b Cc d e f g h I J
UYARI VE ISARET
LEVHASI OLGULERI (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
150 120 45 3.1 4 100 10 1,5 6 4
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